Machbarkeitsanalyse

Kontaktdaten

Firma:

Ansprechpartner Name:

Telefon:
E-Mail:

Artikel

Artikelbezeichnung

Datum:

Vorname:

Gesenk Nr.

Stilickzahl

Stlickgewicht

(Warmebehand|.-) Querschnitt

Werkstoff

Vorgaben zur Warmebehandlung

+QT [0 Vergiiten
+N O Normalisieren
+TH O Hartespanne
O Anlassen
[0 Sandstrahlen

Anderes Verfahren

+A
+FP

O Weichgliihen
O FP-Glihen

O Lésungsgliihen
O GKZ Gliihen

Bemerkungen

Mechanische Eigenschaften

Weitere Anforderungen:

Anmerkungen:

Dateianhang:
Stahlwerksanalyse
Techn. Zeichnung
Weitere Spezifikationen
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